TECHNICKE PISMO

Sluzi na popisovanie technickych vykresov. Technické pismo podla strojnickych
noriem sa musi pouzivat pri zapisovani kot, odkazov, textov, symbolov a znaiek na
technickych vykresoch, v supisoch poloziek a v dokumentacii, ktora je pripojend k technickym
vykresom. Tyka sa to pisma pisaného pomocou Sablon aj pomocou pocitaca, ale rovnako sa
tyka aj popisovania vol'nou rukou. Na popisovanie sa pouzivaji pismena velkej a malej

abecedy a arabské Cislice. Technické pismo je normalizované.
Delenie technického pisma:
a) podla sklonu - kolmé
- Sikmé
b) podrlasirky -typ A (uzsie)
- typ B (Sirsie)
Prednostne sa pouziva pismo kolmé typu B.
Zakladné parametre technického pisma

Zakladnymi parametrami technického pisma (latinskej abecedy, ¢islic a znakov,

gréckej abecedy) su:
1. Nominalny rozmer (oznacuje sa ako h) - je to vyska velkych pismen abecedy a existuje
normalizovany rad vysok:

h=25, 35 5 7; 10; 14 a 20mm
2. Hrubka ciar pisma (oznacuje sa ako d). Normalizované st dve hrabky ¢iar d v zavislosti
od nomindlnej vysky pisma h a to:

d = (1/14) h - pismo typu A (uzke)

d = (1/10) h - pismo typu B (stredné)
Pozn.: Ak sa zvoli h=5 mm(vyska pisma), pre pismo typu B je hrabka d=1/10*h=0,1*5=0,5
mm
3. Uhol pisma. Vsetky druhy pisma mozu byt vertikalne (kolmé) alebo sklonené (Sikmé¢) -

s uhlom sklonu 75°. Norma odporuc¢a prednostne pouzivat’ pismo typu B.
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